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Requia FWR PRO

Den sjalvreglerande gasspararent

En lonsam investering som gor anvandaren
till miljohjalte av bara farten.




Reoula

Regula EWR ( Electronic Welding Regulator)
anpassar automatiskt gasflodet efter den
svetsstrom som anvands. Vid hogre svetsstrom
ger EWR mer gasflode och vid lagre svetsstrom
ger den ett lagre gasflode.

Fler och fler anvandare kan beratta om att
Regula EWR PRO minskar gasférbrukningen
med upp till mellan

30 - 60 %
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SHUNT 300 A gt

Efter en forsta injustering skéter sig EWR PRO helt

sjalv och ger alltid den optimala mangden skydds- 2;7"'//,, ¢ :26
gas i forhallande till svetsstrommen under hela 5"
svetsforloppet. Med Regula EWR PRO blir méng- ) P XA A AT .
den skyddsgas mindre vid exempelvis svetsning | S— 4 il o e
med 150 ampere &n vid 200 ampere, men ger dnda ol it 432" ------- ®:zo
ett tillrackligt gasskydd for fullgott svetsresultat. i 1;15 ““““ s
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Svetsaren kan med EWR PRO helt och hallet kon- oy B~ e 7,7 of 7 0 = 1 IR s
centrera sig pa svetsningen, da han kan kanna sig s B : ________ &
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trygg med att gasskyddet alltid ar anpassat till den
svetsstrom som han svetsar med. Detta ar speciellt
viktigt vid svetsning med svetspistoler utrustade
med programvéljare eller fjarreglage.

Den gamla gassl6sande metoden.
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Den gamla metoden att manuellt stélla tryck och flode pa en reduceringsventil, innebar ofta i prakti-
ken att det blir en permanent instéllning. Installningen dndras inte under hela svetsforloppet dven
om svetsstrommen andras. Svetsaren tvingas ocksa med den gamla metoden alltid att stalla gasflo-
det sa hogt att det racker till for att ge tillrackligt gasskydd aven for den hogsta svetsstrommen. Den
gamla metoden ar ett stort sloseri med gas och innebar ett daligt gasutnyttjande som endast gas-
leverant6rerna kan ha gladje av.

Ett litet steg att minska gasforbrukningen ar den typ av gasregulator som finns pa marknaden som
tar bort gaspuffen som uppstar vid varje svetsstart.



Den patenterade Regula EWR PRO - metoden

EWR- metoden innebér ett helt nytt tdnkande dar dels gaspuffen forsvinner, men ocksa att rétt an-
passad mangd gas alltid strommar ut genom svetspistolens gasmunstycke. Fran en shunt som pla-
ceras pa aterledarkabeln, avlases svetsstrommen och signalvardet overfors till EWR PRO - enhe-
tens elektronik och mjukvara som frekvensstyr en gasventil momentant. Ventilen som arbetar efter
en patenterad princip ar extremt snabb. Den reagerar automatiskt pa mycket sma forandringar av
svetsstrommen och gasflodet stangs helt dven vid mycket korta svetsavbrott.

Principbild.
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Den gamla metoden jamfort med Regula EWR PRO -metoden



Tva EWR PRO -modeller

Regula EWR PRO finns i tva modeller. En for MIG/ MAG-svetsning och en for TIG-svetsning.
Bada modellerna arbetar efter samma patenterade princip, men har specialanpassats for
respektive svetsmetod.

Reould EWR PRO MIG/MAG

Fabriksinstallning (Orange lampa lyser)

Gasflodet varierar automatiskt mellan 14—21 |/min nar
svetsstrommen varierar mellan 90—300 Amp.

Allt 6ver 300 A blir 21 1/min vid inkopplad shunt 300A.
(Se tidigare gasflodesdiagram)

EWR PRO EWR PROTIG

TIG Fabriksinstallning ( Orange lampa lyser)

§ Gasflode varierar automatiskt mellan 6—13 I/min nar
TA 8 2| svetsstrommen varierar mellan 45—150 Amp.
GAS:°W | Allt 6ver 150 A blir 13 I/min vid inkopplad shunt 150 A.
B On / Off
< /

Genom att trycka pa pilarna UPP/NER sker en forflyttning fran fabriksinstallningen till en ny 6ns-
kad gasflddeslinje enligt det medfdljande diagrammet. Varje tryck innebar 6kning respektive
minskning med en ( 1) liter/min. Gréna lampor tands 6ver eller under den orange lampan i mit-
ten av skalan. Som exempel kommer tva tryck nedat pa en EWR PRO MIG/MAG med 300A shunt,
innebéra att gasflodet istallet automatiskt foljer en annan diagramlinje och kommer att variera
mellan 12—19 |/min nar svetsstrommen varierar mellan 90—300 Amp. For riktigt grov svetsning
finns en shunt for 500 A som extra utrustning vilken ger majlighet till hdgre gasfloden.
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Enkel att installera.

Efter nagra minuters installation ar Regula EWR PRO fardig for att
borja spara in pa gaskostnaderna. Elektronikenheten placeras pa
exempelvis stromkallan och slangarna ansluts. Shunten monteras
pa aterledaren varefter natanslutningen kopplas in.



Kontroll och verifiering av métresultaten.

Report from Regqula Welding Monitor

Job name: test u eéwr,1-6

Serial Awnber: 0812003

Cos Consumplion: 24.75 Litres (Awg flow: 1599 Litres/min)
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Utan EWR PRO

Regula Welding Monitor

Regula Welding Monitor mater och visar den ge-
nomsnittliga gasforbrukningen i liter/minut under
en svetssekvens, samt momentant gasflodet (1/
min ) och svetsstrommen ( A ). Resultatet visas pa

* den ljusstarka 9 tums LCD-skarmen i form av gra-
fiska kurvor och siffervarden. Matvardena lagras i

monitorn men kan overforas till ett USB-minne for
extern lagring eller utskrift.
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Report from Requla Welding Monitor

Job nome: test m
Serigl number: 0812003

ewr,1

Cas Consumption: 14.00 Utres (Avg flow: 8.80 Utres/min)
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Exempel pa méatresultat.

Arbetsstycket i detta exempel bestar av
sju ( 7) svetsar med en total cykeltid pa
ca. 90 sekunder.

Den dvre grafen visar matningen utan
EWR PRO. Man kan hér notera att gas-
flodet endast nagra fa ganger hinner
minska mellan svetsarna. Gasflodet ar
installt pa 18 I/min och den totala for-
brukningen blir 24,75 liter nar arbets-
stycket ar fardigsvetsat.

Nar samma arbetsstycke svetsas med
EWR PRO inkopplad, anpassas automa-
tiskt gasflodet till den svetsstrom som
anvands och blir ungefér 13 I/min. Tack
vare snabbheten i EWR- ventilen, stangs
gasflodet ocksa helt mellan varje svets
och den totala gasforbrukningen blir
14,0 liter.

Gasbesparing
43 %



Extra utrustning till EWR PRO

Gaskontroll manuell.

Manuella stromkallor kan kompletteras med en gaskontroll i form
av en varningslampa som kopplas till EWNR PRO och bérjar blinka
nar trycket understiger 2 bar.

Gaskontroll Robot/Automation.

Denna gaskontrollen ar utvecklad for installation tillsammans med
en robot eller annan automatiserad svetsutrustning. Om gastrycket
understiger 2 bar, ger kontrollen en signal till svetsutrustningen att
sluta svetsa. Gaskontrollen ger dven alarm for eventuella lackor pa
utgaende slang eller om trycket plotsligt okar pa grund av ett veck
pa slangen eller att det blir helt stopp i slangen.

Rotgasventil.

Speciellt utvecklad ventil for TIG -svetsning. Med denna enhet kan
bade forspolning och efterspolning av rotgas forinstallas. Stromfor-
sorjning sker genom Regula EWR PRO.

Néatanslutning med lasfunktion.
For att eliminera risken att obehdriga andrar gjorda installningar pa EWR PRO -utrustningen,
finns som extra tillbehor en specialgjord natanslutningskabel som laser installningsknapparna.

Payback-tiden vid investering i EWR PRO ligger mellan 3—8 man. vid installation i en produk-
tionssvetsmaskin. Hogre nyttjandegrad av svetsmaskinen ger kortare aterbetalningstid.

Ett examensarbete vid Hogskolan i Halmstad har kommit fram till foljande slutsats.

Regula EWR PRO ar en produkt som verkligen sparar in pa
negativa utslapp och bidrar till en minskad
miljobelastning.



Exempel pa gasbesparingar som nagra av vara kunder gjort.

HONDA
Reguia EWR Manuel Gas-flow oo ane:
Regulator

The Power of Dreams e |

Fran Hondas fabrik i Turkiet som tillverkar
Honda Civic, kommer féljande uppgifter EI‘;. Qﬁ
gillande gasforbrukning vid manuell
svetsning. Innan inkoppling av EWR kunde
427 enheter svetsas innan man maste byta No Regula With Regula
gasflaska. Efter att EWR kopplats in kunde
man svetsa 1086 enheter.

Gasbesparing 61 %

OTC DP400 Wire Feeder

427 body/cylinder 1086 body/cylinder

7 %154 [

154 % fler svetsade enheter/gasflaska

ST Frén fabriken i Malmo kommer féljande infor-
KOCKU Ms mation om svetsning av ett stort arbetsstycke i
2 SINDUSTRIER

Rm.’way logistics since 1859

en svetsrobotportalanlaggning. Gasforbruk-
ningen var 9746 liter fore inkoppling av Regula
EWR PRO. Med EWR PRO inkopplad minskade
gasforbrukningen till 5065 liter berattar
Hakan Sahlin

Produktionsingenjor EWS/IVS

Kockums Industrier AB

Gasbesparing 48 %

ENTREPRENAD- RedSkap f6r

REDSKAP

alla arstider!

Vi har installerat Regula EWR PRO pa alla robot-
cellerivar verkstad sager Tomas Gunnarsson,
produktionsansvarig vid foretaget Drivex Meka-
niska AB.

Gasbesparing 46 %




Vara produkter siljs dver hela viriden

Chile Norge Sverige

Danmark Portugal Tjeckien

Finland Ruménien Turkiet
Frankrike Slovakien Tyskland

Indien Syd Korea USA
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‘ Moderbolag O Dotterbolag ‘ Aterforsaljare
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Var miljosmart Du ocksa!
Halvera Din gaskostnad med
bibehallen svetsproduktion.

Reoula

Regula Systems AB
Box 58, SE-532 21 SKARA, SWEDEN
Phone +46 (0) 511- 34 79 95
Fax +46 (0) 511- 3479 96
info@regulasystems.com

www.regulasystems.com

81809002



